[image: image1.png]CRUBTEC"



                                                             Ваш надёжный Поставщик
[image: image2.png]


                                              


Помпа высокого давления Hawk NMT 1820R (межосевое расстояние 87мм)
1. ЧТО ЭТО ЗА МОДЕЛЬ И ДЛЯ КАКИХ ЗАДАЧ
Помпа Hawk NMT 1820R — это аксиально-плунжерный нерегулируемый насос с увеличенным рабочим объемом, предназначенный для прямой замены оригинальных насосов на мобильной технике с межосевым расстоянием крепления 87 мм (фланец SAE A 2-болт). Модель является частью линейки Hawk Hydraulic (Китай) и позиционируется как экономичная альтернатива дорогостоящим оригинальным узлам.
Ключевые задачи:
· Замена вышедших из строя оригинальных насосов большей производительности на мини-экскаваторах, погрузчиках и другой технике.

· Обеспечение гидравлической системы потоком рабочей жидкости под высоким давлением с расходом до ~27 л/мин.

· Использование в качестве силового агрегата при ремонте, восстановлении или самостоятельной сборке гидравлического оборудования.
2. КЛЮЧЕВЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
	Параметр
	Значение / Описание

	Тип насоса
	Аксиально-плунжерный, с наклонной шайбой, нерегулируемый

	Межосевое расстояние
	87 мм (SAE A 2-bolt flange)

	Рабочий объем
	18 см³/об

	Номинальное давление (P_nom)
	250 бар

	Максимальное давление (P_max)
	280 бар

	Номинальная частота вращения
	1500 об/мин

	Максимальная частота вращения
	2200 об/мин

	Номинальный расход при 1500 об/мин
	~27 л/мин

	Мощность на валу при 250 бар
	Около 11.5 кВт

	Общий КПД
	≥ 87% (при номинальных параметрах)

	Вращение вала
	Правое (R - Right, по часовой стрелке со стороны вала)

	Присоединение вала
	Цилиндрический вал со шпонкой (14x45x5 мм или 16x50x5 мм - требует уточнения)

	Гидравлические порты
	Вход (S): 7/8"-14 UNF или M22x1.5. Выход (P): 3/4"-16 UNF или M18x1.5. Дренаж (T): 1/2"-20 UNF или M14x1.5.

	Вес (приблизительно)
	12-14 кг

	Рекомендуемая вязкость масла
	10-160 сСт (оптимально 16-40 сСт)

	Требуемая чистота масла
	Класс не ниже 19/17/14 по ISO 4406 (NAS 10)


Примечание: Буква "R" в индексе модели указывает на стандартное правое вращение вала.
3. ОБОСНОВАНИЕ СТОИМОСТИ
Стоимость насоса Hawk NMT 1820R формируется исходя из его рыночного позиционирования как замены оригиналу (OEM) и базируется на следующих принципах:
1. Оптимизация производственных издержек: Производство в Китае с использованием стандартизированных процессов и материалов, что снижает себестоимость по сравнению с брендами премиум-сегмента.
2. Стратегия "стоимость-ресурс": Цена сознательно занижена относительно оригинальных насосов (Kawasaki, Bosch Rexroth) в обмен на несколько меньший прогнозируемый ресурс (при сохранении функциональности). Это целевой компромисс для рынка ремонтных запчастей.
3. Экономия на логистике и дистрибуции: Широкая сеть складов в ключевых странах (включая РФ) и крупнооптовые поставки от производителя позволяют минимизировать наценки.
4. Унификация и масштабирование: Модель построена на общей платформе с насосами серии NMT, что позволяет снизить затраты на производство за счет эффекта масштаба.
5. Отсутствие затрат на оригинальные лицензии: Конструкция является репликой устоявшихся мировых образцов, что исключает роялти и высокие затраты на НИОКР.
4. ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
· Ремонт мини-экскаваторов: Прямая замена насосов на моделях Kubota KX-71, KX-91, Yanmar Vio-55, Takeuchi TB-1140, TB-016 и их аналогах.
· Фронтальные погрузчики: Гидросистемы компактных погрузчиков с бортовым поворотом (Bobcat, Case, New Holland) и тракторных погрузчиков.
· Спецтехника: Приводы гидроинструмента (грейферы, гидромолоты) на манипуляторах и автомобилях с КМУ.
· Сельскохозяйственная техника: Гидросистемы пресс-подборщиков, кормораздатчиков, некоторых типов опрыскивателей.
· Промышленное стационарное оборудование: Силовые гидроагрегаты для испытательных стендов, прессов средней мощности, подъемных механизмов.
5. РЕЗУЛЬТАТ / ЦЕННОСТЬ. МАСШТАБИРОВАНИЕ
Результат: Восстановление или обеспечение требуемой производительности гидравлической системы с увеличенным, по сравнению с 15 см³, потоком.
Ценность и масштаб (детально):

· Для владельца одной единицы техники: Возможность в 2.5-4 раза сократить расходы на замену насоса по сравнению с покупкой оригинала. Восстановление производительности машины за 1-3 дня. Ценность = (Стоимость Оригинала — Стоимость Hawk) + Стоимость простоя.

· Для ремонтного сервиса: Возможность предложить клиенту несколько вариантов ремонта (оригинал/премиум-аналог/бюджетный аналог). Ускорение оборота за счет наличия насоса на складе. Увеличение маржинальности за счет разницы в закупочных ценах.
· Для парка техники (5-20 единиц): Формирование складского страхового запаса наиболее ходовых насосов по приемлемой цене. Прямая экономия бюджета на запчасти. Снижение среднего времени прохода ремонта по гидросистеме.
6. ЭФФЕКТИВНОСТЬ: ЗАМЕНА ОБОРУДОВАНИЯ И ЭКОНОМИЯ
· Замена оборудования: Hawk NMT 1820R прямо заменяет один оригинальный насос с рабочим объемом 18 см³/об (например, насосы серий Kawasaki K3V112DT, Parker PAVC100, а также некоторые модификации Bosch Rexroth A18FO).
· Экономия времени в трудозатратах:

· Логистика: Экономия 5-15 рабочих дней на ожидание поставки оригинальной детали из-за рубежа. Насосы Hawk обычно есть в наличии на региональных складах.
· Монтаж: Замена занимает стандартные 3-5 часов для механика. Экономия трудозатрат незначительна, но ключевая экономия — в сокращении общего времени простоя техники.
· Замена рабочей силы: Не заменяет рабочих. Однако доступность и предсказуемая цена позволяют планировать ремонтный фонд и оптимизировать количество персонала, занятого управлением дорогими оригинальными запчастями.
· Сохранение качества: Обеспечивает 70-85% от ресурса оригинального насоса в типовых условиях. Качество работы (производительность, давление) на протяжении заявленного ресурса соответствует требованиям для восстановления функциональности техники.
7. ОБУЧАЕМОСТЬ ПЕРСОНАЛА
· Для оператора: Обучение не требуется.
· Для механика-гидравлика:

· Замена в сборе: Процедура полностью идентична замене оригинального насоса. Механик, знакомый с маркой техники, выполнит работу без дополнительного обучения.
· Критические отличия: Единственный аспект для контроля — соответствие размеров шпоночного паза и резьбы гидропортов. Это проверяется перед установкой и требует однократного внимания.
· Диагностика неисправностей: Методики диагностики (замер давления, расхода, анализ шума) стандартны для аксиально-плунжерных насосов.
8. КОНСТРУКЦИЯ И КОМПЛЕКТАЦИЯ
Конструктивные узлы (типовые):

1. Корпус (стальной или чугунный).

2. Входной вал на конических роликоподшипниках.
3. Блок цилиндров с 9 плунжерами.
4. Наклонная шайба с фиксированным углом (определяет рабочий объем 18 см³/об).
5. Клапанная распределительная плита.

6. Задняя крышка с портами всасывания (S), нагнетания (P) и дренажа (T).
Стандартная комплектация поставки:
· Насос Hawk NMT 1820R в сборе.

· Комплект уплотнительных колец (O-ring) для гидравлических портов.
· Важно: Фланец крепления SAE A, предохранительные клапаны, входной фильтр или полумуфта в базовую поставку не включены. Их необходимо подбирать под конкретную модель техники.
9. ЭКСПЛУАТАЦИЯ, РАСХОДНИКИ И СЕРВИС
· Монтаж: Обязательное требование — соблюдение соосности вала насоса и приводного вала двигателя/редуктора (допуск ≤ 0.1 мм). Дренажная линия (T) должна быть прямой, без перегибов, и выведена ниже уровня масла в баке.
· Первичный запуск: Обязательное предварительное заполнение корпуса насоса чистым гидравлическим маслом через порт нагнетания (P). Запуск на минимальных оборотах для прокачки системы.
· Эксплуатационные ограничения: Не допускается работа на загрязненном масле (быстро выйдет из строя плунжерная пара). Запрещена работа с кавитацией (подсос воздуха). Контроль температуры масла — оптимально 50-65°C.
· Основные расходные материалы: Ремонтный комплект (Repair Kit), включающий блок цилиндров, плунжеры, распределительную плиту, сальник вала, уплотнения. Сальник вала — наиболее частая замена при утечках.
· Сервисное обслуживание: Плановый контроль производительности и давления. Ресурс до первого капитального ремонта при соблюдении условий — в среднем 2000-3500 моточасов.
· Сервисная поддержка в РФ: Широкая доступность как самих насосов, так и ремкомплектов. Многие сервисные центры по гидравлике принимают данные насосы в ремонт.
10. КРАТКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ (ДЛЯ ТЗ/ТЕНДЕРА)
plaintext
НАСОС ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ АКСИАЛЬНО-ПЛУНЖЕРНЫЙ
1.  Модель: HAWK NMT 1820R.

2.  Тип: Нерегулируемый, с постоянным рабочим объемом.

3.  Межосевое расстояние крепления: 87 мм (SAE A 2-Bolt).

4.  Рабочий объем: 18 см³/об.

5.  Давление:
    - Номинальное рабочее: 250 бар.
    - Максимальное пиковое: 280 бар.

6.  Частота вращения:
    - Номинальная: 1500 об/мин.
    - Максимально допустимая: 2200 об/мин.

7.  Присоединения:
    - Вал: Цилиндрический со шпоночным пазом [уточнить размер: 14x45x5 или 16x50x5].
    - Всасывающий порт (S): 7/8"-14 UNF.
    - Нагнетательный порт (P): 3/4"-16 UNF.
    - Дренажный порт (T): 1/2"-20 UNF.

8.  Рабочая жидкость: Масла гидравлические типа HVLP, HLP по DIN 51524.

9.  Требование к системе: Класс чистоты рабочей жидкости не ниже ISO 4406 19/17/14.
11. ЧАСТО ЗАДАВАЕМЫЕ ВОПРОСЫ
В1: Насос NMT 1820R отличается от NMT 1520RN только рабочим объемом?
О1: Да, ключевое отличие — рабочий объем (18 см³ против 15 см³), что дает примерно на 20% больший поток при той же частоте вращения. Конструкция, присоединительные размеры (фланец, порты) и номинальное давление, как правило, идентичны.
В2: Можно ли поставить этот насос вместо старого 15-кубового для увеличения скорости работы гидроцилиндров?
О2: Теоретически — да, скорость увеличится. Но делать это без анализа всей гидросистемы НЕЛЬЗЯ. Необходимо проверить: 1) Мощность двигателя (хватит ли ее для насоса большей производительности); 2) Пропускную способность гидрораспределителей, фильтров, трубопроводов; 3) Настройки предохранительных клапанов. Без проверки возможна перегрузка двигателя или других компонентов.
В3: Почему новый насос греется сильнее, чем старый?
О3: Повышенный нагрев может быть вызван:
* Внутренними утечками из-за брака или повреждения при монтаже.
* Неверным давлением настройки предохранительного клапана (слишком высокое).
* Работой под повышенной нагрузкой из-за неисправности в другом узле гидросистемы (заклинивший цилиндр, изношенный мотор).
* Недостаточным охлаждением гидравлического масла.
В4: Какая гарантия предоставляется на этот насос?
О4: Гарантийные условия необходимо уточнять у конкретного поставщика. На рынке РФ типичная гарантия на аналогичные насосы составляет от 3 до 6 месяцев при условии правильного монтажа и эксплуатации, подтвержденной актом ввода в эксплуатацию.
В5: Где найти мануал или схему подключения на русском?
О5: Полноценная инструкция на русском языке часто отсутствует в комплекте. Однако общие принципы монтажа, обкатки и диагностики для насосов серии NMT едины.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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